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STAUF VDP 130       

STAUF D 54         

STAUF VDP 160         
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STAUF XP 10          

STAUF XP 20          

STAUF SSP RAPID          

STAUF GS          

STAUF GS BASIC          

STAUF PU         

STAUF FZ       

STAUF GS STAND          

STAUF RM          

STAUF TURBO FIX          
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Velo de poliéster          

Placa de desacople          

Fibras de armado          

Malla de fibra de vidrio          

Producto muy adecuado o recomendado; obsérvese la hoja técnica de datos.

Producto adecuado con limitaciones, obsérvese la hoja técnica de datos o consulte al técnico de aplicaciones de STAUF.




VISTA GENERAL DE PRODUCTOS PARA
PREPARACIÓN DE SOPORTES
La siguiente tabla muestra qué productos pueden utilizarse en qué soportes:
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Vistas generales de productos y propiedades - Preparación de soportes

Imprimación Tiempo de secado Vida útil Máx.
humedad residual

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte
Conservación Color

STAUF VEP 195 aprox. 12-72 horas 30-45 min 5,0 % CM – 12 meses amarillo claro
(mezclado)

STAUF WEP 180 aprox. 2-72 horas aprox. 45 min 4 % CM sin heladas 9 meses amarillo claro
(mezclado)

STAUF D 54 aprox. 1-15 horas – – sin heladas 12 meses blanco

STAUF VDP 130 aprox. 45 min-15 horas – – sin heladas 12 meses verde

STAUF VDP 160 unas 1 hora-15 horas – 3 % CM sin heladas 12 meses crema

STAUF VPU 155 S aprox. 30 min-2 horas – 3,5 % CM – 9 meses miel

Mezcla adhesiva Transitable Lista para colocar Grosor de capa
mm

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte
Conservación Carga

STAUF XP 10 aprox. 3 horas aprox. 24-72 horas 1-10 seco 9 meses normal

STAUF XP 20 aprox. 2 horas aprox. 16-72 horas 1-20 seco 9 meses alto

STAUF SSP RAPID aprox. 1 hora aprox. 2-14 horas 1-20 seco 6 meses muy alto

STAUF GS aprox. 3 horas aprox. 24 horas 1-30 seco 9 meses normal

STAUF GS BASIC aprox. 3 horas aprox. 24 horas 1-10 seco 9 meses normal

STAUF PU aprox. 8 horas 24 horas ilimitado seco 9 meses extremadamente 
alto

STAUF FZ aprox. 4 horas aprox. 24 horas-
3 días 3-60 seco 9 meses normal

STAUF GS STAND aprox. 1 hora aprox. 24 horas-
7 días 1-30 seco 12 meses normal

STAUF RM aprox. 30 min aprox. 4 horas 1-50 seco 9 meses alto

STAUF TURBO FIX aprox. 20-30 min

Revestimientos 
text./elást. 

aprox. 1 hora
Parqué y corcho 
aprox. 12 horas

0-5 seco 12 meses alto

Resina colada Tiempo de secado Vida útil Conservación Condiciones de 
almacenamiento

Requisito 
de transporte Color

STAUF SGH 50 aprox. 60 min 8-10 min 9 meses > 10 °C > 6 °C beige
(mezclado)

CARACTERÍSTICAS DE LOS PRODUCTOS DE
PREPARACIÓN DE SOPORTES
La siguiente tabla muestra otras características de los productos de preparación de soportes:

Como es natural, estas breves descripciones de nuestros productos no pueden ser completas. Por tanto, le recomendamos observar las hojas de datos técnicos. Toda la 

información sobre tiempo de colocación, la capacidad de carga, el tiempo abierto, el tiempo de secado y la vida útil hace referencia a una temperatura ambiente de 20 °C y a 

una humedad relativa del 65 %.
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VISTA GENERAL DE PRODUCTOS ADHESIVOS PARA PARQUÉ
La siguiente tabla muestra otras características de los productos de preparación de soportes:

�� (ITIRHMIRHS HI� XMTS HI QEHIVE� HMQIRWMSRIW� XVEXEQMIRXS WYTIVƤGMEP� XVEXEQMIRXS HI GERXSW� GEPIJEGGMɸR TSV WYIPS VEHMERXI� GPMQEXM^EGMɸR� GETE WSTSVXI

2� (ITIRHMIRHS HI� ETVSFEGMɸR HIP JEFVMGERXI HIP VIZIWXMQMIRXS HI GYFMIVXE TEVE IP TIKEHS IR FERHEW

S� !��WMR XVEXEQMIRXS WYTIVƤGMEP��

Q� !��GSR XVEXEQMIRXS WYTIVƤGMEP

4VSHYGXS QY] EHIGYEHS S VIGSQIRHEHS� SFWɯVZIWI PE LSNE XɯGRMGE HI HEXSW�

4VSHYGXS EHIGYEHS GSR PMQMXEGMSRIW� SFWɯVZIWI PE LSNE XɯGRMGE HI HEXSW S GSRWYPXI EP XɯGRMGS HI ETPMGEGMSRIW HI 78%9*�
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CARACTERÍSTICAS DE LOS PRODUCTOS 
ADHESIVOS PARA PARQUÉ
0E WMKYMIRXI XEFPE QYIWXVE SXVEW GEVEGXIVɳWXMGEW HI PSW TVSHYGXSW EHLIWMZSW TEVE TEVUYɯ�

'SQS IW REXYVEP� IWXEW FVIZIW HIWGVMTGMSRIW HI RYIWXVSW TVSHYGXSW RS TYIHIR WIV GSQTPIXEW� 4SV XERXS� PI VIGSQIRHEQSW SFWIVZEV PEW LSNEW HI HEXSW

XɯGRMGSW� 8SHE PE MRJSVQEGMɸR WSFVI XMIQTS HI GSPSGEGMɸR� PE GETEGMHEH HI GEVKE� IP XMIQTS EFMIVXS� IP XMIQTS HI WIGEHS ] PE ZMHE ɽXMP LEGI VIJIVIRGME E YRE

XIQTIVEXYVE EQFMIRXI HI 2� q' ] E YRE LYQIHEH VIPEXMZE HIP �� 	�

Adhesivos de resina reactiva Tiempo de  
colocación

Capacidad de 
carga Conservación Color Capacidad de 

lijado

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte

STAUF SPU 510 ETVS\��2��QMR pasadas unas 
�2�2� LSVEW 9 meses blanco pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF SPU 570 ETVS\��2��QMR pasadas unas 
�2�2� LSVEW 12 meses marrón claro pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF SMP 930 ETVS\� �� QMR pasadas unas  
2���� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF SMP 950 ETVS\� 2� QMR pasadas unas  
�2�2� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF MULTILAYER ETVS\� �� QMR pasadas unas  
2� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2� LSVEW –

STAUF SPU 460 ETVS\� 2� QMR pasadas unas  
2� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2� LSVEW –

STAUF SPU 555 ETVS\� �� QMR TEWEHEW � LSVEW 9 meses beige pasadas unas  
��2� LSVEW –

STAUF S PRESS ETVS\� �� QMR pasadas unas 
�� LSVEW 9 meses beige pasadas unas  

�� LSVEW –

STAUF SPU 425 ETVS\� 2� QMR pasadas unas  
2���� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF PUK 410 ETVS\� �� QMR pasadas unas  
�2�2� LSVEW 9 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF PUK 455 ETVS\� �� QMR pasadas unas  
2���� LSVEW 9 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

STAUF PUK 446 ETVS\� ����� QMR pasadas unas  
2� LSVEW 12 meses beige pasadas unas  

2� LSVEW –

STAUF PUK 447 ETVS\� ����� QMR pasadas unas  
2� LSVEW 9 meses beige pasadas unas  

2���� LSVEW –

Adhesivos en dispersión Tiempo de  
colocación

Capacidad de 
carga Conservación Color Capacidad de 

lijado

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte

STAUF M2A 910 ETVS\� 2� QMR TEWEHEW ��2� LSVEW 12 meses blanco TEWEHSW ��� HɳEW WMR LIPEHEW

STAUF M2A 700 ETVS\� ����� QMR TEWEHEW ��2� LSVEW 12 meses beige TEWEHSW ��� HɳEW WMR LIPEHEW

STAUF M2A 720 ETVS\� �� QMR TEWEHEW ��2� LSVEW 12 meses beige TEWEHSW ��� HɳEW WMR LIPEHEW

STAUF HPK ETVS\� 2� QMR pasadas 24-48 
LSVEW 12 meses beige TEWEHSW ��� HɳEW WMR LIPEHEW
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VISTA GENERAL DE PRODUCTOS ADHESIVOS PARA 
REVESTIMIENTOS DE SUELO
La siguiente tabla muestra qué productos se pueden emplear sobre qué revestimientos de suelo:

Producto muy adecuado o recomendado; obsérvese la hoja técnica de datos.

 Producto adecuado con limitaciones, obsérvese la hoja técnica de datos o consulte al técnico de apli-
caciones de STAUF.
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STAUF D 20            
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CARACTERÍSTICAS DE LOS PRODUCTOS ADHESIVOS
PARA REVESTIMIENTOS DE SUELO
0E�WMKYMIRXI�XEFPE�QYIWXVE�SXVEW�GEVEGXIVɳWXMGEW�HI�PSW�TVSHYGXSW�EHLIWMZSW
para revestimientos de suelos:

Adhesivos para revesti-
miento de suelos

Tiempo de 
evaporación

Tiempo de 
colocación

Capacidad de 
carga Color Vida útil Conservación

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte

STAUF D 50 �����QMR ��2��QMR pasadas unas
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF D 37

4IKEHS�HI�EHLI�
rencia y contacto:
ETVS\�����QMR

4IKEHS�IR�LɽQI�
HS����2��QMR

4IKEHS�HI�EHLI�
rencia y contacto:
LEWXE����QMR

4IKEHS�IR�LɽQI�
HS��LEWXE����QMR

pasadas unas
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF D 20 ��2��QMR ��2��QMR pasadas unas
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF D 6 �����QMR ��2��QMR pasadas unas 
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF R 105 ũ ETVS\�����QMR pasadas 
�2�2��LSVEW FIMKI ETVS\�����QMR ��QIWIW ũ

STAUF D 5 �����QMR ���2��QMR pasadas unas 
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF D 8 �����QMR �����QMR pasadas unas 
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF D 11 �����QMR �����QMR pasadas unas 
2��LSVEW crema ũ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

Conductivo Tiempo de 
evaporación

Tiempo de 
colocación

Capacidad de 
carga Color

Resistencia 
a las cargas 

electrostáticas
Conservación

Condiciones de 
almacenamiento y 

transporte

STAUF D 3-L ����QMR �����QMR pasadas unas 
2��LSVEW gris  ��\����¹ ��QIWIW WMR�LIPEHEW

Fijaciones Tiempo de
evaporación

Tiempo de
colocación

Capacidad de 
carga Color Uso Conservación

Condiciones de 
almacenamiento

y transporte

STAUF D 70 ������QMR ������QMR inmediato FPERGS 0SWIXEW�HI�
moqueta ��QIWIW WMR�LIPEHEW

STAUF CT FIX ETVS\��������QMR

6IZIWXMQMIRXSW�
XI\XMPIW�

������QMR
6IZIWXMQMIRXSW�

elásticos:
2�����QMR�

&EPHSWEW�70�
LEWXE���LSVEW

MRQIHMEXS�LEWXE�
2��LSVEW FPERGS universal ��QIWIW WMR�LIPEHEW

'SQS�IW�REXYVEP��IWXEW�FVIZIW�HIWGVMTGMSRIW�HI�RYIWXVSW�TVSHYGXSW�RS�TYIHIR�WIV�GSQTPIXEW��4SV�XERXS��PI�VIGSQIRHEQSW�SFWIVZEV�PEW�LSNEW�HI�HEXSW�XɯGRMGSW��Toda la in�

JSVQEGMɸR�WSFVI�XMIQTS�HI�GSPSGEGMɸR��PE�GETEGMHEH�HI�GEVKE��IP�XMIQTS�EFMIVXS��IP�XMIQTS�HI�WIGEHS�]�PE�ZMHE�ɽXMP�LEGI�VIJIVIRGME�E�YRE�XIQTIVEXYVE�EQFMIRXI�HI�2��q'�]�E�YRE�

LYQIHEH�VIPEXMZE�HIP����	�
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'SQS�IW�REXYVEP��IWXEW�FVIZIW�HIWGVMTGMSRIW�HI�RYIWXVSW�TVSHYGXSW�RS�TYIHIR�WIV�GSQTPIXEW��4SV�XERXS��PI�VIGSQIRHEQSW�SFWIVZEV�PEW�LSNEW�HI�HEXSW�XɯGRMGSW��

8SHE�PE�MRJSVQEGMɸR�WSFVI�XMIQTS�HI�GSPSGEGMɸR��PE�GETEGMHEH�HI�GEVKE��IP�XMIQTS�EFMIVXS��IP�XMIQTS�HI�WIGEHS�]�PE�ZMHE�ɽXMP�LEGI�VIJIVIRGME�E�YRE�XIQTIVEXYVE�

EQFMIRXI�HI�2��q'�]�E�YRE�LYQIHEH�VIPEXMZE�HIP����	�

�ZɯEWI�PE�JMGLE�XɯGRMGE

VISTA GENERAL DE PRODUCTOS ADHESIVOS PARA MONTAJE
0E�WMKYMIRXI�XEFPE�QYIWXVE�UYɯ�TVSHYGXSW�WSR�EHIGYEHSW�TEVE�IP�QSRXENI�HI�HMWXMRXSW�WSTSVXIW�

4VSHYGXS�QY]�EHIGYEHS�S�VIGSQIRHEHS��SFWɯVZIWI�PE�LSNE�XɯGRMGE�HI�HEXSW�

4VSHYGXS�EHIGYEHS�GSR�PMQMXEGMSRIW��SFWɯVZIWI�PE�LSNE�XɯGRMGE�HI�HEXSW�o consulte al técnico de apli�
GEGMSRIW�HI�78%9*�
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STAUF EXTREME TACK          

STAUF REPACOLL S         

STAUF D 22 HV   

STAUF F 90 AF       

STAUF EXTRA AF       

CARACTERÍSTICAS DE LOS PRODUCTOS
ADHESIVOS PARA MONTAJE
0E�WMKYMIRXI�XEFPE�QYIWXVE�SXVEW�GEVEGXIVɳWXMGEW�HI�PSW�TVSHYGXSW�EHLIWMZSW�TEVE�QSRXENI�

Adhesivos para montaje Tiempo de 
colocación

Tiempo de 
evaporación

Capacidad de 
carga Conservación Color

Condiciones de 
almacenamiento

y transporte

STAUF EXTREME TACK ETVS\�����QMR ũ ETVS\�������LSVEW �2�QIWIW FPERGS WMR�LIPEHEW

STAUF REPACOLL S ETVS\�������QMR ũ ETVS\����2��LSVEW �2�QIWIW FIMKI ũ

STAUF D 22 HV ETVS\����2��QMR �����QMR ETVS\��2��LSVEW ��QIWIW crema WMR�LIPEHEW

STAUF F 90 AF ETVS\�����QMR ���2��QMR inmediato ��QIWIW FIMKI �

STAUF EXTRA AF ETVS\�����QMR ������QMR inmediato �2�QIWIW FIMKI �

STAUF – TECNOLOGÍA DE ADHESIVOS 
Catálogo de productos técnica de solados
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